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промышленный сектор

Разработка уникального 
инструментального решения – это просто! 

Все больше современных ком-
паний находятся в поиске новых 
источников дохода, поставщиков и 
продуктов.

Так, например, металлообраба-
тывающие предприятия, специа-
лизировавшиеся на определённых 
областях, на своих токарных и фре-
зерных станках начинают обраба-
тывать более широкий спектр труд-
нообрабатываемых материалов. Все 
чаще они берутся за разовые заказы, 
небольшие партии и нехарактерные 
для их производства продукты.

Не следует забывать и о маржи-
нальности – низкая себестоимость 
характерна, как правило, для круп-
носерийного производства, а в слу-
чае с разовыми заказами и мелкими 
партиями дело обстоит несколько 
иначе, поскольку тут оператор дол-
жен адаптировать режимы резания 
и выбирать инструмент так, чтобы 
гарантировать высокое качество и 
производительность, сохраняя, при 
этом, выгодную для предприятия се-
бестоимость единицы.

В совокупности, все это доста-
точно серьёзный вызов для метал-
лообрабатывающих предприятий, 
привыкших к повседневному про-
изводству определенного ряда попу-
лярных изделий.

Кроме того, имеющиеся в на-
личии инструментальные решения 
далеко не всегда универсальны - не-
редко для обеспечения высокого 
качества какого-либо изделия тре-
буется достаточно специфический 
инструмент.

Кастомизация оснастки, когда 
благодаря современным технологиям 
можно доработать к конкретной спе-

цифике существующий стандартный 
инструмент, отличная возможность 
адаптироваться к сложившимся ус-
ловиям. В дополнение к этому при 
помощи кастомизированного инс-
трумента производителям сущест-
венно легче справиться с практичес-
кими аспектами диверсификации, 
такими как использование новых 
труднообрабатываемых материалов 
или данных на станках с ЧПУ.

Ключевым препятствием для 
производителей, как правило, явля-
ется распространенное заблуждение 
о чрезвычайно высокой стоимости 
уникальной оснастки. Важно по-
нимать, что в современном мире 
создание инструмента под свои 
потребности, обладающего рядом 
характеристик, необходимых для 
решения каких-либо специфичес-
ких потребностей предприятия, 
далеко не всегда обходится дорого. 
Доступным и быстрым способом 
для реализации такого рода задач 
является онлайн-сервис Tailor Made 
от Sandvik Coromant, позволяющий 
в считанные минуты, не обращаясь 
к региональному представителю, 
адаптировать инструмент к конк-
ретным производственным потреб-
ностям.

Так, например, сервис позволяет в 
режиме онлайн задавать инструмен-
ту характеристики, необходимые для 
получения с его помощью отверстий 
нестандартного диаметра, которые 
ранее были возможны только пос-
редством 2-х операций – сверления 
с последующим растачиванием до 
нужного размера, например.

Благодаря Tailor Made Web пользо-
ватель может получить нестандартное 
отверстие всего за одну операцию, 
предварительно выполнив неболь-
шую модификацию стандартного 
сверла Sandvik Coromant в режиме он-
лайн. Внеся все требуемые модифика-
ции, программа за несколько минут 
генерирует файл DXF 2D и трёхмерное 
изображение с указанием цены и сро-
ков выполнения заказа. После чего, 
спустя несколько недель, инструмент 
будет поставлен заказчику и внедрён 
в производственный процесс.

Таким образом, сервис Tailor 
Made Web значительно сокращает 
время размещения заказа и общий 
срок поставки, что позволяет пред-
приятиям наравне со стандартными 
решениями получать и индивиду-
альные, адаптированные к их пот-
ребностям.
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Пандемия COVID-19, которая охватила весь мир в 2020 году, внесла существенные 
изменения в индустриальный рынок. В частности, это коснулось и покупательского 
спроса на продукцию производственных предприятий. 
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